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					编辑推荐
                                    　　　　随着机械制造设备的数控化，企业急需掌握数控编程、数控机床操作的技工、程序员。本书是为有志学习数控加工的初学者、数控机床操作工、数控编程程序员，及学习数控加工的学生编写的。数控加工具有较强的技术性，《跟我学FANUC数控系统手工编程》以数控加工的应用为目的，基于目前企业中广泛使用的FANUC数控系统，介绍数控车床、数控铣床、加工中心加工程序手工编程，以及数控机床操作、工艺参数的选择、典型加工实例等数控知识。
　　学习数控机械加工的基础是掌握数控手工编程，只有掌握了手工编程，才能操作数控机床，完成对工件的数控加工。《跟我学FANUC数控系统手工编程》重点讲解数控手工编程知识，围绕程序应用讲述数控机床操作方法，并结合加工实例阐述数控编程、数控机床操作、加工工艺等综合一体的数控知识，使读者具备操作数控车床和数控铣床、加工中心机床的岗位能力。本书是集理论和实践于一体的实用型技术书籍，书中内容由浅入深，可作为初学者学习数控技术的入门书籍。由于书中加工实例选自生产实际，对从事数控加工的技术工人、数控程序员、数控加工技术人员等具有很好的参考价值，对其学习提高也有很好的帮助。
      内容简介
   　　想转行数控加工，而苦于找不到真正零起点学习资料的自学者；具备普通机床加工技能，想通过自学来掌握数控加工技术的机械工人；系统学习了数控加工基础知识，却缺乏实操经验、刚到工作岗位一时无法胜任本职工作的毕业生；立志从事数控加工，而又无经济实力参加数控培训的进城务工人员。
　　《跟我学FANUC数控系统手工编程》对各技能模块以“跟我学”的讲解方式进行展现，突出每一个完整的加工过程。
　　《跟我学FANUC数控系统手工编程》内容详略得当，简要介绍机床结构原理、自动编程软件指令，重点讲述机床基本操作、手工编程指令应用、自动编程过程方法，强调对实际运用能力的培养。
　　《跟我学FANUC数控系统手工编程》选择主流机床、主流数控系统、主流CAM软件，与市场接轨；图文并茂，文字通俗易懂，即学即会，更适合读者自学，尤其是初学者。     目录
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